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20% von PS sind dauernd ertragbar
320 Betriebsdaten / Auslequnqsda’ren :
Volumen V (Liter) 750
100 zul. Betriebsiiberdruck PS {bar) : 23
Priifiiberdruck PT (bar} 32,89
G1%.—\ min. Befriebstemperatur TS (°C) -10
max. Betriebstemperatur TS (°C): 50
Fluid : Druckluff / Stickstoff {Fluidgruppe 2}
Aufstellungsort im Gebaude / im Freien
Oberflachenbehandlunq
D p innen: roh oder: innen : feuerverzinkt
R 15— = auBen : grundiert (nach Kundenwunsch lackiert) " auBen: feuerverzinkt
E[—“—*\; p Blechtoleranzen : EN 10029, Klasse A (bei Angabe der Nenndicken)
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Entliiftungsbohrung 96 bei eingerahmten Maflen: EN ISO 13920, Form C
Herstellung und Prifung :
GEMASS DGRL 2014 / 68 / EU - AD 2000
+ Konformitatsbewertung :
Fluidgruppe : 2 Kategorie: IV
Diagramm Modu : H1
MaBstab: 115 Maschinen- Benennung :
Auftrags-Nr. - unc Behéalterbau . )
BestAr.: - GmbH Druckbehalter liegend
Dat N
Vervendoa fr: M+B Standardbehalter  |-—— 01;2;:’ - 220750 | 23 bar
Gewicht:  €a.350 kg Gepr.| 01062015 | 74t
P 1 nach DIN 34 Zeichnungsnummer : Revision
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v.Blatt: 1 87867 Daaden MB 110'12210--3750 _
Tel. 02743/8330-12 - - - And.-Datum
Plotdatum:  01.06.2015 Fax 02743/3685 Zeichn-Ar. der Prifung des Entwurfs :
Datei:  ENG-010605 memec wwmabeds | Angebofszeichnung T o




