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Ansicht A 300 Betriebsdaten / Auslequnqsda’ren :
nsic Volumen V (Liter) 3000
zul. Betriebsiiberdruck PS {bar) : 36
| Priifiiberdruck PT (bar} : 51,48
min. Betriebstemperatur TS (°C} : -10
max. Betriebstemperatur TS (°C): 50
& T Fluid : Druckluff / Stickstoff (Fluidgruppe 2}
Ny Léngsnaht = Aufstellungsort im Gebaude / im Freien
Oberflachenbehandlunq
innen : feuerverzinkt
auflen : feuerverzinkt
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