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[ Zul3ssige Lastwechsel nach AD2000-S1{Ausg. 10.2000] :
0 bar bis PS = 1000
207% von PS sind dauernd ertragbar
‘% Befriebsdaten / Auslegunqsdaten
G1/2 - Volumen V (Liter) : 250
¥ 4 zul. Betriebsiiberdruck PS (bar) : 11

(=]
G1/2 o Prifiuberdruck PT (bar) : 15,73
#T i —— min. Betriebstemperatur TS (°C) : -20
N

~ max. Betriebstemperatur TS (° C) 50
&3 Uj I Fluid : Druckluft / Stickstoff (Fluidgruppe 2)
Entliiftungsbohrung g6 Aufstellungsort im Gebaude / im Freien
Oberflachenbehandlung
: innen : rgh oder: innen : feuerverzinkf
auflen : grundiert (nach Kundenwunsch lackiert) " auBen: feuerverzinkt
10 Blechtoleranzen : EN 10029, Klasse A (bei Angabe der Nenndicken)
Form- und L agefoleranzen : ENIS0 13920, Form D
bei eingerahmten Mafen: EN IS0 13920 _Form C

Herstellung und Prifung :

GEMASS DGRL 2014 / 68 / EU - AD 2000

OAB 51 - Handlochverschluf3 100/150

bauteilgepriift anformi’réfsbewer’runq : .
Muffeneinschweillung Fluidgruppe : 2 Kate orie’ M
ffh Diagramm ;2 Modu ¢ H1
Entliftungs-u.AblaBmuffe . 1125 .
innen biindig 5 Mafistab = Maschinen- Benennung :
i j ‘\E Auftrags-Nr.: - und Behilterhau y )
| = et - BuabH Druckbehalter liegend
T -
. | — - Batum| Name
| j t =1 s Verwendbar fiir : Standardbehalter Bearb.|16.03.205 | cw 250 l 11 bar
@ i *Z Gewicht : ca.100 kg Gepr.|16.03.2015 Ao S

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten ZEiChnungsnummer ; Revision
Blat : ! Betzdorfer St. 170
1a_Gummidichtung bis 70° 85 v. Blatt : 1 87567 Daaden MB 030602‘ 1250
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